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Perfect Production
GmbH - Ihr Partner

auf dem Weg zur
perfekten Produktion

Die Digitalisierung der Produktion bietet enorme Potenziale zur Stei-
gerung von Transparenz, Reaktionsfahigkeit und Wirtschaftlichkeit
in der Produktion. Zentrales Element hierflir sind die sogenann-
ten Manufacturing Execution Systeme (MES), die unterhalb der
ERP-Systeme die Produktionsprozesse und deren Nebenprozesse,
wie Produktionsplanung, Instandhaltung, Qualitatsmanagement,
Materialmanagement, Werkzeugmanagement, etc. optimal abbilden.

Die Einfihrung solcher Systeme stellt Unternehmen vor groBe Her-
ausforderungen. So muss zunédchst einmal der genaue MES-Bedarf
ermittelt werden, der richtige MES-Anbieter ausgewahlt und das
System dann auch von den Anwendern akzeptiert und optimal ge-
nutzt werden.

Genau hier setzt unser modulares MES-Ausbildungsprogramm an. Wir
schulen zunachst ein MES-Kernteam im Funktionsumfang moderner
MES-Systeme, bevor wir aufzeigen, wie solche Systeme optimal im
Unternehmen eingefiihrt werden und wie man die spatere effektive
Nutzung sicherstellen kann.

Gern unterstltzen wir Sie auf IThrem Weg zum nachhaltig genutzten
MES-System!

(Y

Jochen Schumacher, Geschaftsfihrer

Produktion

2 Auflage

Unser Bestseller:
,Die perfekte Pro-
duktion”, 2. Aufl.,
Springer-Verlag,
2015.

Modul 1: Management Crashkurs

Vorstellung der Lerninhalte des
Programms. Gegebenenfalls Anpas-
sung an unternehmensspezifische
Anforderungen.

Modul 2: MES-Funktionstberblick

Uberblick liber den MES-Funktions-
umfang nach VDI 5600 und Vermitt-
lung des jeweiligen Nutzens.

Modul 3: MES-Einfihrung

Erlauterung aller Einflihrungsphasen
von der Bedarfsanalyse bis zum
Go-Live im eigenen Unternehmen.

Modul 4: MES-Nutzung

Praktische Tipps fiir eine effektive
Nutzung des MES im Alltag.
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Vermittlung von Erfolgsfaktoren
fiir eine effektive Nutzung des
MES im betrieblichen Alltag

Uberblick iiber die
Lerninhalte des Programms
— einheitliches Verstandnis

des Themas MES

Vermittlung der einzelnen
Projektphasen einer MES-
Einfiihrung im Unternehmen

Einfiihrung in das Thema MES
(Entstehung, Nutzen)

- Vermittlung des Funktions-
umfangs von MES nach VDI 5600



EinfUhrung

Das modular aufgebaute Programm startet mit einem
Management Crashkurs, in welchem dem gesamten Ma-
nagement das Thema MES sowie die Ausbildungsinhalte des

Programms in groben Ziigen vorgestellt werden.

Im Modul 2 ,,MES-Funktionsiiberblick” wird den Teil-
nehmern zunachst die Entstehung der MES-Systeme sowie
deren heutiger Funktionsumfang nach VDI 5600 erlautert.
Dabei wird auch ausfihrlich auf den jeweiligen Nutzen der
Funktionen eingegangen. Damit werden die Teilnehmer auf
einen einheitlichen Wissensstand zum Thema MES gebracht.

Modul 3 beschéaftigt sich anschlieBend mit der ,,MES-Ein-
fithrung” im Unternehmen. Hier werden die einzelnen Ein-
fihrungsphasen vorgestellt und anhand von Beispielen und
Ubungen (Ermittlung des MES-Bedarfs einer Musterfirma)
erklart.

Das vierte Modul ,, MES-Nutzung” vermittelt wertvolle
Erfolgsfaktoren aus der Praxis, die dazu dienen, dass das
System von den Anwendern akzeptiert und zielorientiert
eingesetzt wird. Damit bietet sich dieses Modul auch fir Un-
ternehmen an, die bereits ein MES-System im Einsatz ha-
ben, jedoch mit der aktuellen Nutzung nicht zufrieden sind

und daher einen Relaunch anstreben.

Die Teilnahme an allen Modulen ,MES-Funktionsiberblick”,
+MES-Einfihrung” und ,MES-Nutzen” fihrt zum Zertifikat
~MES Expert”.

ZERTIFIKAT

Die Perfect Production GmbH bescheinigt hiermit, dass Herr

Hans Miiller
Musterfirma AG

am Zertifikatskurs
MES-Ausbildungsprogramm
mit den Modulen:

Management Crashkurs
MES-Funktionstiberblick
MES Einfuhrung
MES-Nutzung
erfolgreich teilgenommen und abgeschlossen hat.
Datum der Zeriifikatsprifung: 16.11.2016
Dieses Zertifikat ist giitig ab: 16.11.2016

Zertifikats Nr. 2016/1116
Bl Jirgen Rieger

Jochen Schumacher 7B uctic
Gesehafsfiihrung Seminarieiter




Modul 1: Management Crashkurs

Modul 2: MES-Funktionsuberblick

Ziele:

e Uberblick liber die Lerninhalte des Programms

e FEinheitliches Verstandnis des Themas MES

e Abstimmung firmenspezifischer Anpassungen der Inhalte

Inhalte:

e Einfihrung in das Thema MES
(Entstehung, Funktionen, Nutzen)

e \orstellung des Ausbildungs-
programms (Gesamtablauf)

e Grobe Vorstellung der Aus-
bildungsinhalte
der einzelnen Module

e MES im Kontext von
Industrie 4.0

Teilnehmer:

e Geschaftsleitung

e Obere FUhrungskrafte aus der
Produktion

e Obere FUhrungskrafte aus der Administration

e Betriebsrat

Dauer:
e 0,5 Tage

Ziele:

e Kenntnis des Funktionsumfangs von MES gemé&B VDI 5600

e Erkennung des Nutzens von MES flr das eigene
Unternehmen

Inhalte:
e Einfuhrung in das Thema MES
e \orstellung des Funktionsumfangs
nach VDI 5600
- Feinplanung und Feinsteuerung
- Auftragsmanagement
- Energiemanagement
- Informationsmanagement
- Qualitatsmanagement
- Personalmanagement
- Betriebsmittelmanagement
- Leistungsanalyse
- Datenerfassung
- Materialmanagement
- Vermittlung des Nutzens je Funktion

Teilnehmer:
e Das potenzielle Projektteam zur MES Einflihrung bestehend aus Produktion,
IT, QS, Instandhaltung, Werkzeugbau, Controlling, etc.

Dauer:
e 2 Tage

Abschluss:
e Teilnahmebescheinigung



Modul 3: MES-Einfuhrung Modul 4: MES-Nutzung

Ziele: Ziele:
e \ermittlung der einzelnen Projektphasen einer e Vermittlung von Erfolgsfaktoren fir eine effektive Nutzung
MES-Einfihrung im Unternehmen sowie der jeweiligen des MES im betrieblichen Alltag
Erfolgsfaktoren
Inhalte:
Inhalte: e Erfolgsfaktoren im Change Prozess
e Projektphasen einer MES-Einfiihrung e Optimale MES-Organisation
e MES-Bedarfsanalyse Ma”eg@ - e Aufbau eines Kennzahlensystems

fur die Produktion

e Einfiihrung eines effektiven
Shopfloor Managements zur
Unterstltzung des kontinuier-
lichen Verbesserungsprozesses
(KVP)

e |ean/MES-Fiuhrungskultur

e Strategische Aufgaben-/System-
zuordnung nach ISA 95
Lastenhefterstellung
Anbieterauswahl

Ausschreibung

Systemauswahl
Pflichtenhefterstellung
MES-Einfliihrungsphase
Schulungskonzepte
Praxisibung: MES-Bedarfsanalyse
flr einen Beispielprozess

Teilnehmer:

e Das potenzielle Projektteam zur
MES Einfihrung bestehend aus Pro-
duktion, IT, QS, Instandhaltung, Werk-

Teilnehmer: zeugbau, Controlling, etc.
e Das potenzielle Projektteam zur MES Einflihrung bestehend aus Produktion,
IT, QS, Instandhaltung, Werkzeugbau, Controlling, etc. Dauer:
e 1 Tag
Dauer:
e 1-2 Tage Abschluss:

e Teilnahmebescheinigung
Abschluss:

e Teilnahmebescheinigung
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