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VQT5 - NEUE 5-SCHNEIDIGE SCHAFTFRASER MIT INNENKUHLUNG

Die VQ-Serie von Mitsubishi Materials erhalt Zuwachs:
Ein neuer 5-schneidiger Hochleistungs-Schaftfraser zur
Bearbeitung von Titaniumlegierungen erganzt ab sofort das
Spitzensortiment. Das neue Modell wurde speziell fir das
tiefe Schulter- und Vollnutfrasen mit einer Tiefe von bis zu 2xD
entwickelt.

Seine besondere Eignung fir diese Anwendungen verdankt
es der optimierten variablen 5-schneidigen Spiralgeometrie.
Diese Bauweise sorgt nicht nur fir gute Vibrationskontrolle,
sondern bietet aufBlerdem ideale Voraussetzungen fir
eine verbesserte Spanabfuhr. Der flieBende Ubergang
vom Eckradius zur umlaufenden Schneide wirkt zudem
ubermafBigem Verschleil entgegen und sorgt auch bei
groflen Schnitttiefen fir hohe Stabilitat. Dank der mittig
angeordneten  Kihlbohrung gelangt stets genligend
Kihlmittel an die Schneidkanten. Dieser Aspekt ist von
entscheidender Bedeutung, denn er steigert die Effizienz bei
der Bearbeitung: Das hohe Spanaufkommen in den grof3en
Tiefen, fir die diese Schaftfraser ausgelegt sind, wird schnell
abgefiihrt. Noch weiter steigern lasst sich die Effizienz
durch optimierte Schneidparameter und eine optimale
Programmierung des Verfahrwegs. Dann lassen sich mit dem
Werkzeug Spanabfuhrraten von bis zu 250 cm?® pro Minute in
Titanlegierung erreichen.

Beschichtung

VQ-Schaftfraser werden mit einer innovativen MIRACLE
SIGMA (AL, Cr]N-Beschichtung versehen, was eine deutlich
hohere Verschleif3festigkeit ermdoglicht. Die Oberflache
der Beschichtung ist einer Glattung unterzogen worden,
die zu einer extrem glatten Oberflache, verringertem
Schnittwiderstand und verbesserter Spanabfuhr fiihrt. Durch
die extrem hohe Hitze- und Oxidationsbestandigkeit und den
geringeren Reibungskoeffizienten der neuen Beschichtung
kann diese neue Generation von Schaftfrasern die Leistung
vollausspielen. Selbst unter hartesten Frasbedingungen oder
bei der Bearbeitung von schwer zerspanbaren Werkstoffen
kann der Werkzeugverschleif3 deutlich vermindert werden.

Zentrale Kiihlmittelbohrung
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Das hohe Kiihlmittelvolumen
gewahrleistet eine sichere
Spanabfuhr
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ZERO-pu-Oberflache

Mit der einzigartigen ZERO-p-Oberflache behalt die
Schneidkante ihre Scharfe. Wahrend friihere Technologien
haufig zu verminderter Scharfe fiihrten, verbessert die
ZERO-p-Oberflache Glatte und Scharfe bei gleichzeitig
langerer Werkzeugstandzeit.

Grofen des VQT5MVRB

Der Fraser ist in drei GroBen mit 16, 20 und 25 mm
Durchmesser bzw. mit Eckradien von 3 (@16) und
4 (@ 20 und 25) mm erhéltlich. Als Sonderanfertigung sind
auf Wunsch auch andere Eckradien lieferbar.




