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Maximale Produktivitdt beim Walzen von grof3formatigen

Knippeln
Halbkontinuierliche Kntuppelwalzanlage von SMS group

nimmt vollen Betrieb auf

Die halbkontinuierliche Kniippelwalzanlage, die die SMS group

(www.sms-group.com) an Formosa Ha Tinh Steel Corporation in der

Provinz Ha Tinh in Vietnam geliefert hat, hat vor einiger Zeit ihren
vollen kommerziellen Betrieb aufgenommen. Die Endabnahme der
Anlage fand bereits im Juni statt. Jimmy Chen, Leiter Langwalz-
strallen bei Formosa, erklart: ,Die SMS group hat uns mit ihrer
aul3erordentlich groRen Zahl von Referenzanlagen und dem besten
technologischen Konzept Gberzeugt. Unsere neue Anlage gilt als die
neueste und modernste Knlppelwalzanlage der Welt, ausgerustet
mit einem kompakten Vorwalzgerist und CS-Gerlsten der neuesten
Generation, die sich durch eine extrem steife Ausfiihrung aus-
zeichnen. Dank dieser hohen Steifigkeit und Robustheit sind die CS-
Geruste die perfekte Losung fur das Fertigwalzen grof3formatiger

Knuppel.©

Die neue Knluppelwalzanlage ist in der ersten Ausbaustufe fur eine
Jahreskapazitat von 1 Million Tonnen Knippel in Sonderstahlsorten
ausgelegt. In einer zweiten Ausbaustufe kann die Kapazitat auf bis zu
2 Millionen Tonnen erhoht werden. Aktuell werden quadratische

Knuppel mit 160 und 180 Millimetern Kantenl&nge produziert. Als


http://www.sms-group.com/

Einsatzmaterial werden Vorblécke in den Abmessungen 260 x
300 Millimeter und 360 x 450 Millimeter verwendet.

Die auf bis zu 1.250 Grad Celsius erwarmten Vorblécke werden in
einer Hochdruck-Wasserentzunderungsanlage von Zunder befreit.
Das reversible Duo-Blockwalzgerist verfigt am Ein- und Auslauf
Uber seitliche Manipulatoren und Hakenkanter. Das Gertst ist unter
anderem mit einer hydraulischen Vorrichtung, die das Verklem-
men/Blockieren verhindert, einem Walzkraftmesssystem, hydraulisch
verstellbaren Fuhrungsblechen héchster Steifigkeit und einem
System zur Walzenverschiebung ausgestattet. Alle Funktionen
werden vollautomatisch ausgefuhrt. Ein Walzenwechsel dauert

weniger als 25 Minuten.

Die Anlage ist fUr die spatere Installation einer vierseitigen Brenn-
schneidmaschine hinter dem BlockwalzgerUst vorbereitet. Vor dem
Einlauf in die KontistraRe kann das Kopfende des Fihrungsstiches
mit einer 10.000-kN-Schere abgetrennt werden. Das Fiuhrungsprofil
wird von einer Wendevorrichtung um 45 Grad gedreht. Die vier
Geruste der KontistralBe — alle in CS-Ausfihrung — befinden sich in
H/V-(Horizontal/Vertikal)-Anordnung.

Ein wesentliches Element der Walzanlage ist die 3.800-kN-Vier-
kurbelschere, mit der Quadratkntppel bis zu 180 Millimeter Kanten-
lange auf 10 bis 12 Meter abgelangt werden kdnnen. Diese Schere
tragt maRRgeblich zu einer hohen Anlagenauslastung und niedrigen
Produktionskosten bei. Die Schere wird auch zum Schopfen der
Kopf- und FuRenden verwendet. Da die Scherenblatter eine wesent-
lich langere Standzeit als Blatter in SAgeanlagen aufweisen, liegen
die spezifischen Kosten der Trennanlage um ein Zehnfaches unter
dem ublichen Wert. Gleichzeitig wird auch eine deutlich héhere

Anlagenauslastung erreicht.



Alle Knlppel laufen auf eines der beiden Wendekuhlbetten auf. Hier
erhalten sie ihre hohe Geradheit. Jeder Knuippel wird von der
Stempelmarkieranlage mit einer Nummer versehen und am Ende des
Kuhlbettes einzeln gewogen. Die Identifizierungsnummer und das
Knlppelgewicht werden an das Level-2-System tbermittelt. Das
Level-2-System bildet die Grundlage flr ein gut organisiertes Lager-
system und die Produktionsplanung der nachgelagerten Walz-

stral3en.

Der Beschickungsbereich verfiigt iiber vier Beschickungsbetten. Uber
drei dieser Beschickungsbetten konnen die Knlppel direkt in die
Lagerbereiche der WalzstraRen weitergeleitet werden. Alternativ
konnen sie auch dem Zwischenlager zugefuhrt werden, wo sie auf
unter 50 Grad Celsius abkuhlen, bevor sie die vollautomatische Pruf-
und Schleiflinie, die ebenfalls von der SMS group geliefert wurde,

durchlaufen.

Auch die komplette Elektrik und Automatisierung, einschlief3lich

Level-1 und Level-2, gehorten zum Lieferumfang der SMS group.

(69 Zeilen & max. 65 Zeichen)

Die Knuppel laufen auf eines der beiden Wendekuhlbetten auf,

wo sie ihre hohe Geradheit erhalten.

Die SMS group ist eine Gruppe von international tatigen Unternehmen des Anlagen-
und Maschinenbaus fir die Stahl- und NE-Metallindustrie. Rund 14.000 Mitarbeiter-
innen und Mitarbeiter erwirtschaften weltweit einen Umsatz von ca. 3 Mrd. EUR.
Alleineigentiimer der Holding SMS GmbH ist die Familie Weiss Stiftung.



