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ARNO Toolmanagementsystem bringt Adelmann mehr Produktivitéat und Wettbewerbsfahigkeit

Das Ende des Suchens

(Boxberg/Ostfildern) Zerspanungsbetriebe sind im harten
Wettbewerb haufig erfolgreich, wenn sie schnell und flexibel
reagieren kénnen. Das trifft fiir kleine Lohnfertiger wie die
Adelmann Metallbearbeitung GmbH umso mehr zu. Mit dem
modernen Toolmanagementsystem von ARNO Werkzeuge hat
das Unternehmen Produktivitat und Wettbewerbsfahigkeit
erhoht, weil Werkzeuge jetzt schnell und sicher verfiigbar
sind. Mit dem kombinierten Karussell- und Schubladensys-
tem werden sie zuverlassig verwaltet und disponiert. Und
dank Mietkauflésung eignet sich das System auch fiir alle
BetriebsgréBen.

»'Wo ist das Werkzeug? Wer hat es verlegt? Irgendwo muss doch
noch eines sein.™, so schildert Alexander Bothel von der Adelmann
Metallbearbeitung GmbH die Rufe, die friiher praktisch taglich in der
Fertigung zu héren waren und die das Arbeiten unndtig
erschwerten. Seit Februar 2018 ist das anders. Denn da hat
Adelmann das Toolmanagementsystem StoreManager Duo von
ARNO Werkzeuge angeschafft. ,Das war eine gute Entscheidung®,
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WERKZEUGE

freut sich Geschaftsfihrer Stefan Adelmann. ,Und durch den
Mietkauf halt sich auch das Investitionsrisiko in Grenzen."

Die Adelmann Metallbearbeitung GmbH in Boxberg ist Lohnfertiger,
spezialisiert auf den Bereich Labortechnik. Neben CNC-Drehen und
Frasen bietet Adelmann auch Léten, Hartléten, SchweiBarbeiten und
Wasserstrahlschneiden an. Hauptkompetenz ist aber die Zerspa-
nung. 2001 gegrindet in einer Garage, ist die Firma Adelmann
heute auf einem Geldande von 2000 m2 aktiv. Musterbau, Einzelteile
und Kleinserien sowie GroBserien bis 5000 Stiick im Durchmesser-
bereich bis 240 mm werden hier gefertigt. Das Materialspektrum ist
breit gefachert und deckt vom Kunststoff bis zu geharteten
Materialien alles ab. Fir diese Vielfalt an Fertigungsprozessen und
Materialien wird natlrlich auch viel Werkzeug gebraucht. Diese
werden unter anderem von der Firma ARNO Werkzeuge, Hersteller
von Prazisionswerkzeugen zum Stechen, Drehen, Bohren und
Frasen bezogen. Der erfreuliche Geschaftszuwachs sowie
vergroBerte Raumlichkeiten und ein gréBerer Maschinenpark lieBen
die Anzahl an Werkzeugen erheblich steigen. Damit stiegen auch die
Werkzeug-Suchzeiten immens an - eine Anderung war also
dringend geboten, ein Toolmanagementsystem musste her. Drei
Anbieter stellten ihre Systeme zur Werkzeugverwaltung vor. Ein
Vor-Ort Termin bei ARNO Werkzeuge brachte die Entscheidung.

Verwaltung mit Listen und viel Personeneinsatz passé

Die Flexibilitat des StoreManager Duo von ARNO Werkzeuge, die
madglichen Schnittstellen sowie die Bedienerfreundlichkeit tberzeu-
gen Adelmann am meisten. Hinzu kommt die Multifunktionalitat.
Das Karussellsystem verfigt Uber 360 Einzelfacher in Kombination
mit vier groBen Schubladen, in denen auch Messmittel verwaltet
werden kénnen. Das hatten die anderen Anbieter nicht im Portfolio.
Dabei werden nicht nur Werkzeuge von ARNO eingelagert und
nachdisponiert, sondern auch Artikel von anderen Lieferanten. Auch
das ist einzigartig. ARNO Werkzeuge bietet das neue Modell
StoreManager Duo auch zum Mietkauf an. Das kommt Adelmann
sehr entgegen: ,So kdnnen wir zwei Jahre lang testen, ob das Sys-
tem des Schrankes und seine GréBe wirklich zum Unternehmen pas-
sen.” In der Monatsmiete sind Service- und Wartungskosten bereits
beinhaltet, eine kostenlose Hotline beantwortet dringende Fragen.

Zuvor schauten sich die ARNO Experten die bisherige Situation
genau an: Bislang wurden die Werkzeuge in einem abgeschlossenen
Spindschrank aufbewahrt. Brauchte ein Mitarbeiter ein neues
Werkzeug, musste der Meister den Schrank aufschlieBen und das
Werkzeug entsprechend ausgegeben. Béthel erinnert sich: ,Der
Mitarbeiter musste darlegen, fir welchen Auftrag er das Werkzeug
brauchte. Das war lastig fir die Mitarbeiter und uns Meister. Aber
das war die einzige Mdglichkeit, wenigstens ein wenig Kontrolle Gber
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den Werkzeugverbrauch und deren Verbleib zu erhalten." Die
Bestdnde mussten dann handisch in einer Liste korrigiert werden,
um den Uberblick nicht zu verlieren. Zweimal im Monat wurden die
Schréanke nachkontrolliert - das dauerte ungefahr zwei Stunden.
Nicht selten gab es Ausfallzeiten an den Maschinen, weil das
entsprechende Werkzeug dann eben doch nicht verfligbar war.
Selbst Priflehrdorne oder Gewindelehrdorne haben gefehlt. ,Wer
hat den Lehrdorn?" war eine wiederkehrende Frage quer durch die
ganze Produktionshalle. Ubergangsweise wurde mittels Tabelle an
einer Magnettafel festgehalten, welches Prifmittel sich gerade wo
befindet. Allerdings war auch diese Methode stark fehleranfallig.

100% Zugriffskontrolle durch gesicherte Einzelentnahme

Seit rund zehn Jahren arbeitet ARNO Werkzeuge mit Adelmann
zusammen. Das Vertrauensverhaltnis ist groB und so war auch die
Beratung durch Simon Lang, AuBendienstmitarbeiter bei ARNO
Werkzeuge und zustdndig flir Toolmanagementsysteme, sehr gut.
Neben der Zeitersparnis ist das Hauptargument fir ein Tool-
managementsystem die Nachvollziehbarkeit. Welcher Drehhalter ist
verfigbar? Welche Schneidplatte passt zu meinem Werkstiick? Wer
hat welches Werkzeug ausgefasst? Diese Parameter kann jeder
Mitarbeiter direkt am Schrank oder an einem vernetzten PC priifen.
Daflr kdnnen im StoreManager Duo unterschiedliche Rechte je nach
Mitarbeiter vergeben werden. Die standige Verflgbarkeit des
Werkzeuges ist ein weiterer Vorteil, der die Produktivitat steigert.
Beispielsweise  kann bei  Werkzeugbruch oder ahnlichen
Zwischenféllen jederzeit ein Werkzeug aus dem StoreManager Duo
geholt werden.

Auch in der Wiederbeschaffung hat sich seit Einflihrung einiges ge-
tan: Unterschreitet der Bestand eine vorher definierte Mindestmen-
ge, erhdlt Béthel eine Meldung. Einmal wdchentlich tGberprift er die
Bestellvorschlage und schickt dann die vorgefertigten Bestellungen
raus. ,Obwohl noch manuell bestellt wird, dauert das ganze kaum
finf Minuten und ist eine riesige Entlastung", versichert Béthel.
Nachster Schritt wéare der automatisierte Bestellversand. Bei
Adelmann funktioniert das Toolmanagementsystem autark. Das
heiBt, dass die Kommunikation per E-Mail erfolgt oder Uber den
Online-Shop abgewickelt wird. ,Eine Anbindung an das ERP-System
ist aber auch jederzeit mdglich. Die Daten werden dann per csv-
Datei Ubermittelt.®, fihrt Lang aus. Die Lagerzeiten und Wiederbe-
schaffungsrhythmen einzelner Werkzeuge geben Aufschluss daru-
ber, ob diese wirklich weiter im StoreManager eingelagert und nach-
disponiert werden sollen oder in ein offenes Langzeitlager wandern.

Uber die Lagerzeiten kann letztendlich auch erkannt werden, wo
Einsparpotentiale liegen, welche Werkzeuge besonders haufig
benutzt werden und wo Tests fiir neue Werkzeuge eigentlich keinen
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Sinn machen. Simon Lang Uber weitere hilfreiche Funktionen: ,Die
Speicherung gewisser Daten im System, wie zum Beispiel die
Schnittdaten flir bestimmte Materialien, ist Gberhaupt kein Problem
und ein zusatzlicher Service. Eine unkomplizierte Hilfe fir die
Mitarbeiter." ,Das spart dann Zeit bei der Arbeitsplanung, -
vorbereitung und Programmierung, die Ablaufe werden flissiger"®,
so Boéthel. Dadurch kénnen im Voraus sicherere Arbeitsprozesse
garantiert und Kosten besser kalkuliert werden.

Erweiterungsmoéglichkeiten bei Mehrbedarf

Die Anzahl an unterschiedlichen Werkzeugen wurde bei weitem
unterschatzt. ,Wir dachten zunachst, ein Schrank reicht auf jeden
Fall - wurden aber schnell eines Besseren belehrt. Da haben wir
kurzentschlossen eine zweiten hinzugekauft." Schon nach kurzer
Zeit waren alle 360 Einzelfacher und vier Schubladen befillt. Pro
Master-Schrank mit Bildschirm k&énnen zwei weitere Schranke
angeschlossen und gemeinsam verwaltet werden. Nach nur sechs
Monaten im Einsatz, waren gerade noch 16 Platze im Karussell und
zwei Schubladen frei. Sollte Adelmann irgendwann auf den
StoreManager Pro mit bis zu 2160 Karussellfachern umsteigen, ist
es kein Problem, die bisherigen Daten und Vorgénge zu Ubertragen.
Auf die SQL-Datenbank wird von allen Systemen gleichermaBen
zugegriffen. Auch eine Erweiterung an einem anderen Standort oder
in einer anderen Halle ist kein Problem. ,Ein Mitarbeiter, der einen
Bohrer in seinem StoreManager nicht findet kann Uber das System
abfragen, ob in einem der vernetzten StoreManager dieser Bohrer
noch auf Lager ist.", sehr bequem, findet Simon Lang.

Weitere hilfreiche Funktionen, die dem Anwender das Arbeitsleben
erleichtern sind die Hitlisten- und die Stlcklistenfunktion. Bei der
Hitlistenfunktion kann jeder Benutzer seine eigene Top 20-Liste
seiner meist entnommenen Artikel erstellen. So wird die Suche von
Artikeln schneller und einfacher. Bei der Stucklistenfunktion kénnen
einem  Artikel weitere zugehdrige  Artikel, wie Halter,
Wendeschneidplatte, Schraube oder Schlissel zugeordnet werden.
So minimieren sich Suchzeiten flir Zubeh6r bei Adelmann drastisch
und Fehler bei der Montage bendtigter Werkzeuge gibt es praktisch
nicht mehr.

1.169 Wérter, 8.784 Zeichen
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((Firmeninfo ARNO Werkzeuge))

Kundenndhe und Entwicklungspower

Das 1941 von Emil Arnold gegriindete Unternehmen ARNO Werkzeuge Karl-Arnold GmbH ist ein innovativer
Werkzeughersteller, der in dritter Generation von den Eigentiimern gefiihrt wird. Mit groBer Fertigungstiefe,
eigener Entwicklungskompetenz und globalen Vertriebsstrukturen entstehen hochmoderne und leistungsfahige
Werkzeuge, die weltweit fir die produktive Zerspanung beim Kurz- oder Langdrehen, Stechen, Drehen, Bohren
oder Fréasen eingesetzt werden. Ein Spezialgebiet sind geschliffene, Hochpositive Wendeschneidplatten fir
anspruchsvolle Fertigungsaufgaben, bei denen ARNO die weltweit grote Programmvielfalt anbietet.

In Zusammenarbeit mit Kunden und unter Berucksichtigung ihrer Anforderungen entstehen immer wieder
individuelle Werkzeugldsungen, die spater zu hochgeschatzten Standards werden. Mit Gber 200 Mitarbeitern am
Stammsitz in Ostfildern und in den sechs Niederlassungen sowie zahlreichen Vertriebsstandorten weltweit setzt
das Traditionsunternehmen auf Kundenndhe. Zuletzt hat ARNO rund 57 Millionen Euro Umsatz erzielt.

Bilderverzeichnis ARNO, AWB Adelmann
Mit 2 Klicks zu Text und Bild unter www.pressearbeit.org.

Bild Nr. 07-01 AO_AD-People.jpg
Alexander Boethel (Adelmann) und Simon Lang (ARNO Werkzeuge) stehen in standigem Kontakt und klaren
alle Fragen direkt.
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Bild Nr. 07-02 AO_AD.jpg
Der neue StoreManager DUO von ARNO Werkzeuge verbindet ein Karusellsystem fir kleine Teile mit einem
Schubladensystem fur groBere Artikel wie z. B. Prifmittel.

Bild Nr. 07-03 AO_AD.jpg
Bequem und Bedienerfreundlich — Giber den Touchscreen kdnnen alle Artikel des StoreManagers gesucht und
ausgelagert werden.
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Bild Nr. 07-04 AO_AD.jpg
360 Facher in zwei GréBen stehen im Karussell zur Verfiigung. Hier ein Blick hinter die Tiren.
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