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ARP – HOCHPRÄZISE FRÄSER MIT  
RUNDEN WENDESCHNEIDPLATTEN
Für die hocheffiziente und präzise Bearbeitung anspruchsvoller 
Werkstoffe hat Mitsubishi Materials die Fräswerkzeuge der ARP-
Serie mit runden Wendeschneidplatten erweitert. 

Die ARP-Serie eignet sich hervorragend zur Bearbeitung von 
Titan und anderen hitzebeständigen Legierungen sowie von 
rostfreien Stahlsorten, die üblicherweise in der Luftfahrt- und 
Kraftwerksindustrie weit verbreitet sind. Die ARP-Serie zeichnet 
sich im Vergleich zu anderen Produkten durch längere Werkzeug-
standzeit und erheblich geringere Schnittkraft aus.

Genauigkeit und Festigkeit
Diese deutlichen Steigerungen konnten durch einen sehr genauen 
Plattensitz erzielt werden, der für eine um 25  % höhere radiale 
Rundlaufgenauigkeit der Wendeschneidplatten im Vergleich 
zu herkömmlichen Produkten sorgt. Das ergibt eine minimale 
Änderung der Rundlaufgenauigkeit beim Wechsel der WSP. 
Außerdem bieten die ARP-Werkzeugkörper einen ausgesprochen 
sicheren und robusten Plattensitz mit zweiseitiger Auflagefläche, 
um ein Verdrehen der WSP bei der Bearbeitung zu verhindern. 
Diese zuverlässige Positionierung wird durch eine innovative WSP-
Geometrie mit einer speziellen Spanfläche ergänzt, die für eine 
gleichmäßige Spanabfuhr und einen niedrigen Schnittwiderstand 
sorgt. Diese Entwicklung garantiert eine gleichmäßige Spanabfuhr, 
während die Schnittkraft in die Mitte geleitet wird, d. h. in den 
massivsten Teil der WSP-Tasche.

Ergänzungen
Neuer WSP-Typ und neue WSP-Sorte ergänzen die Serie mit 
8 Auflageflächen. Diese eignen sich somit hervorragend für geringe 
Schnitttiefen und effizientere Verwendung der WSP. Das Angebot 
an konventionellen WSP mit 4  Auflageflächen wurde ebenfalls 
erweitert. Die neuen WSP verfügen über eine stark verbesserte 
Struktur mit stabilerem Kern und größerer Dicke, was ein 
plötzliches Versagen bei der Hochleistungsbearbeitung vermindert. 
Eine weitere Neuerung im Angebot ist die PVD-beschichtete 
Hartmetallsorte MP9140. Dank der glatten Oberfläche der AlTiN-
Beschichtung mit hohem Aluminiumanteil und einem speziellen, 

zähen Hartmetallsubstrat ist die MP9140 bestens für die Be- 
arbeitung von Titan und hitzebeständigen Legierungen geeignet. 
Insgesamt stehen 4 verschiedene Hochleistungssorten zur 
Verfügung. Diese sind mit unterschiedlichen Spanbrechern 
verfügbar, um Auswahl und Schnittleistung für den jeweiligen 
Anwendungsfall optimal nutzen zu können.

Die ARP-Serie ist mit Aufsteckfräsern in den Durchmessern von 40 
bis 100 mm erhältlich. Diese Fräskörper gibt es in den Varianten 
enger und extra enger Zahnteilung, wobei je nach gewähltem 
Durchmesser 4 bis 11  WSP pro Werkzeug möglich sind. Für die 
Bearbeitung kleiner Flächen und schwieriger Formen hat Mitsubishi 
Materials auch ein Schaft-Werkzeug auf den Markt gebracht, das in 
Standardlänge und langer Ausführung erhältlich ist. Es ist für die 
Bearbeitung schwer erreichbarer Stellen und Formen ausgelegt. 
Diese standard und langen Werkzeugkörper werden in den 
Durchmessern 25, 32, 40 und 50 mm mit 2 bis 5 WSP angeboten, 
um einen besonders großen Anwendungsbereich abzudecken. 
Daneben sind auch Einschraubfräser in den Durchmessern 25, 32 
und 40 mm erhältlich.
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OPTIMALE AUSWAHL MIT 4 ODER 8 INDEXIERUNGSFLÄCHEN
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