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SIE PRODUZIEREN
DREHTEILE?

HIER IST IHRE VICIVISION PRINA
Die optische Messmaschine fiir alle
Drehereien.

Wie messen Sie Drehteile am effektivsten?
Mit einer Maschine, die das Werkstlick
einspannt wie eine Drehbank: mit
Spannmitteln wie Spitzen und Backenfutter.

Wo messen Sie Drehteile am besten?
Dort wo es am sinnvollsten ist: direkt neben der
Drehmaschine.

Wer misst lhre Drehteile?

Durch unsere individuellen Schulungen nutzen
bereits tausende Betriebe das System vdllig
eigenstandig und bendtigen fur die Messungen
kein Fachpersonal mehr.
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VERRINGERT DEN AUSSCHUSS
Das senkt lhre Kosten und ist gut fur die
Umwelt.

LIEFERT OBJEKTIVE MESSWERTE
durch den Ausschluss menschlicher Fehler
und die Vermeidung von Unterbrechungen.

ERZIELT SCHNELLE ERGEBNISSE
Das spart Ihnen kostbare Zeit.

SPEICHERT DIGITALE DATEN
um lhren Produktionsprozess leichter zu
steuern und immer im Blick zu behalten.
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Status

Statische MaBe

Durchmesser
Lange
Winkel
Radius

Fase

Dynamische MaBe

Koaxialitat
Rundlauf
Rundheit
Zylindrizitat
Konizitat

Gewinde

AuBendurchmesser
Flankendurchmesser
Kerndurchmesser
Flankenwinkel
Steigung

RollenmafB

Muttern

Schlisselweite
Asymmetrie
Winkelposition

Profilmessungen (optional)

DXF-Vergleich
DXF-Export
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FUR EIN BEQUEMERES ARBEITEN
FUR DIE KOMPLETTLOSUNG



DIE PRIN\N REIHE

PRIMA 306

PRIMA 606

WELCHE PRIMA PASST ZU IHNEN?

PRIMA 309

PRIMA 314

PRIMA 609

PRIMA 614

306 300 x 60 mm 315 ;‘01 ﬁg mm ;2:‘3[[((:::1‘));588))]] ﬁ:n‘ 0,4 pm /2 ym 595 x 780 x 950 mm 230V 50/60 Hz 1,73A
309 300 x 90 mm 315 3‘01 ig mm LZ:E[[((:]’;‘))ZSSS))]] 5:11 0,4 pm /2 pm 595 x 780 x 950 mm 230V 50/60 Hz 1,73A
314 300x 140mm | 31° 302‘&3 mm ;2:[8[[((2[’:));588))]] L‘nr: 04pm/2pm | 920x 1030 x 1800 mm | 230V 50/60 Hz 1,73 A
606 600 x 60 mm 625 1;01 ﬁg mm 132:'3[[((22))5588))]] L‘n”: 04um/2pm | 595x780x1315mm | 230V 50/60 Hz 1,73 A
609 600 x 90 mm 625 ;‘01 i?; mm 132:'8[[((22))5288))]] L‘g 04pm/2pm | 595x780x1315mm | 230V 50/60 Hz 1,73 A
614 600x 140 mm | 92° ;‘022 mm ;Z:E[[ér’:%)ggg))]] A | o4pm/2pm | 920x1030x2000mm | 230V | 50/60 Hz 173 A

(1): Maximal zuléssiger Fehler nach EN ISO 10360-7 speziell fir Wellen optischer Messmaschinen, bezogen auf Kalibriermeister, die von einem DAKkS akkreditierten Labor zertifiziert wurden

(plus Unsicherheit der Kalibriermeister U(d): 0,5 um und U(l): 1 pm), aus Stahl, geschliffene Oberflachen und Standardform. Umgebungsbedingungen 20+/-0,5°C, maximaler Gradient 0,5 K/h. Die

Unsicherheit wurde unter Berlicksichtigung eines Erfassungsbereichs K=2 geschétzt, was einem Vertauenslevel von etwa 95% entspricht.

(2): Reproduzierbarkeit berechnet tber 10 Wiederholungen auf geschliffenen Bauteiloberflachen.




Das Vicivision Messsystem
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¢ Die Messung dauert 30 bis 60 Sekunden
¢ Keine menschlichen Fehler mehr

® Messung startet einfach auf Knopfdruck
e Automatische Datenerfassung
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Herkommliches Messsystem

¢ Die Messung dauert 10 bis 30 Minuten el
e Der Bedienereinfluss verfalscht das

Messergebnis ='.
e Komplizierte Handhabung o]

e Zusétzliche Datenerfassung nétig

Projektor Feinmessgerat Rundheitsmessgerat
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