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NEUE TORISCHE VQN-SCHAFTFRASER

Die VQN-Serie, die neueste Hochleistungsschaftfraser-
serie von Mitsubishi Materials, wurde kirzlich um zwei neue,
innovative Ausfiihrungen erweitert. Die jlingsten Zugange
wurden eigens fur spezifische Anwendungen in nickelbasierten
hitzebestandigen Superlegierungenwie Inconel und WASPALOQOY
entwickelt.

Beschichtung und ZERO-p-Oberflache
Die gesamte VQ-Serie ist mit einer ((Al, CrJN-Beschichtung

beschichtet, die fir  eine erheblich verbesserte
Verschleiffestigkeit und noch mehr  Zuverlassigkeit
und Hochstleistung sorgt. Durch die extrem hohe

Hitze- und Oxidationsbestandigkeit und den geringeren
Reibungskoeffizienten der neuen Beschichtung
kann diese neue Generation von Schaftfrasern die Leistung
maximieren und selbst unter hartesten Frasbedingungen
den Werkzeugverschlei3 vorbeugen. Die Oberflache der
Beschichtungistzudem einer zusatzlichen Glattung unterzogen
worden, was zu besseren Oberflachen, verringertem
Schnittwiderstand und einer optimierten Spanabfuhr fiihrt. Bei
Ublichen Beschichtungen kann die Scharfe der Schneidkante
beeintrachtigt werden, aber dank der einzigartigen ZERO-p-
Oberflache behalt die Schneidkante ihre Scharfe, wahrend
sie unter schwierigen Frasbedingungen weiterhin geschitzt
bleibt.

VQAN4 und 6-schneidige torische Fraser

Die  Anzahl der Schneiden wurde gemafl dem
AuBendurchmesser optimiert, um eine hervorragende
Spanabfuhr und erhohte Werkzeugsteifigkeit zu erreichen.
Die neue Schneidengeometrie in Verbindung mit der (AL, Ti, Si)
N-Beschichtung sorgt fir klassenbeste Verschleif3festigkeit,
die fir derartig harte Materialien erforderlich ist, und ist
daher die ideale Wahl fir das Bearbeiten hitzebestandiger
Superlegierungen.  Die  Eckenradius-Geometrie  bietet
verbesserte Bruchfestigkeit und der negative Spanwinkel fir
die Eckenradius-Schneidkante ermdoglicht hervorrangende
Spanabfuhr.

UNREGELMASSIGE SPIRALWINKEL
Spiralwinkel weichen von Schneide zu Schneide um bis zu 4°
voneinander ab, um Vibrationen vorzubeugen.

VQN4MVRB VQN6MVRB
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UnregelmaBige Spiralwinkel

Um die Zuverlassigkeit noch mehr zu erhohen und Vibrationen
vorzubeugen, weichen die Spiralwinkel von Schneide zu
Schneide um bis zu 4° voneinander ab.

Verfiigbarkeit

Die neuen 4-und 6-schneidigen Typen reihen sich in die Familie
der 2- und 4-schneidigen VQN-Kugelkopffraser (VAN2MB,
VAN4MB, VAN4MBF) ein und sind wie folgt erhaltlich:

VAN4MVRB - @3 mit 0,3 mm und 0,5 mm Eckenradien
@4 mit 0,3 mm und 0,5 mm Eckenradien
@5 mit 0,5 mm Eckenradius
@6 mit 0,5 mm und 1,0 mm Eckenradien

VAN6MVRB - @8 mit 0,5 mm und 1,0 mm Eckenradien
@10 mit 0,5 mm und 1,0 mm Eckenradien
@12 mit 0,5 mm und 1,0 mm Eckenradien

SPEZIELL ENTWICKELTER SPANRAUM
Geeignet fiir hitzebestandige Superlegierungen, da
sie Uber hervorragende Spanabfuhr, Stabilitat und

Verschleilbestandigkeit verfiigen.

VQN4MVRB

VAN6MVRB
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